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Bearbeitung der zementgebundenen Platten CETRIS®

Ein groBer Vorteil der zementgebundenen Spanplatten CETRIS® besteht darin, dass sie mit allen
herkdmmlichen holzverarbeitenden Maschinen bearbeitet werden kénnen. Fir die professionelle Bearbeitung
der CETRIS® Platten sollten nur mit Hartmetall bestiickte Werkzeuge verwendet werden. Die CETRIS® Platten
kédnnen geschnitten, gebohrt, gefrast und geschliffen werden.

3.7 Teilung

Die Teilung kann direkt im Produktionswerk an speziellen Anlagen nach
Kundenwunsch erfolgen. Wenn der Kunde die Platten mit seiner
eigenen Anlage teilen mochte, empfehlen wir die herkdmmlichen mit
Hartmetall bestlckten Werkzeuge (SK Plattchen) zu verwenden.
Geeignet sind auch spezielle Diamantsagen zur Teilung der
Faserzement - oder Galszementplatten. Um die optimale
Schnittgeschwindigkeit von 30 - 60 m/s zu erreichen, sollen Maschinen
mit elektronischer Drehzahlregelung eingesetzt werden. Die
beschichteten Platten (CETRIS® FINISH, PROFIL FINISH, LASUR, PROFIL
LASUR, DEKOR) mussen grundséatzlich immer von der (nicht
bearbeiteten) Ruckseite der Platte so geschnitten werden, dass die
Vorderseite - bearbeitete Flache - nicht gestort wird. Sofort nach der
Bearbeitung der beschichteten Platten muss die Kante entstaubt und
gestrichen werden. Beim Schneiden der CETRIS® Platten entsteht sehr
feiner Staubabfall. Auch wenn der Staub keine gesundheitlich
schadhaften Stoffe enthalt, empfehlen wir ihn abzusaugen, um die
Arbeitsumgebung zu schutzen.

3.3 Frasen

Die zementgebundenen Spanplatten CETRIS® kénnen nach
Kundenwunsch gefrast werden (zum Beispiel Stufenfalz, Nut und Feder,
Abkanten ud.). Wenn der Kunde die Platte an seiner eigenen Anlage
frasen mochte, gelten die gleichen Grundsatze wie fur die
vorstehenden Bearbeitungsarten. Beim Frasen sind jedoch die
mechanischen Eigenschaften (min. Dicke) der CETRIS® Platten zu
bertcksichtigen.
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3.2 Bohren

Nach dem vom Kunden vorzulegenden Bohrplan kénnen die Platten
direkt im Produktionswerk gebohrt werden, einschlieB3lich Einsenkung.
Fur das Bohren der CETRIS® Platten kénnen Metallbohrer (HSS)
verwendet werden. Beim Handborhen sollen elektrische
Bohrmaschinen mit elektronischer Drehzahlregulierung eingesetzt
werden. Die beschichten Platten (CETRIS® FINISH, PROFIL FINISH,
LASUR, PROFIL LASUR, DEKOR) werden grundsatzlich von der
(bearbeiteten) Vorderseite gebohrt, das Bohren von der Ruckseite
wurde zur Beschadigung der Vorderflache fuhren.

3.4 Schleifen

Das vollflachige maschinelle Schleifen der zementgebundenen
Spanplatten CETRIS® wird im Produktionswerk fur die geschliffenen
FuBbodenplatten CETRIS® PDB vorgenommen um die Dickentoleranz
auf £0,3 mm zu reduzieren. Das manuelle Schleifen kann im Plattensto
vorgenommen werden, wo die Unebenheiten in der Flache behoben
werden mussen oder wo die Plattenoberflache aufgeraut werden muss.
Es werden elektrische Handschleifmaschinen mit Schleifpapier der
Kérnung 40 - 80 eingesetzt. Auch in diesem Fall ist es empfehlenswert,
den entstehenden Staub abzusaugen.
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Verbinden der zementgebundenen Spanplatten CETRIS®

4.1 Verankerung im Innenraum

Die CETRIS® Platten konnen mittels Schrauben, bzw. Klammerung oder Nageln, an die Konstruktionen befestigt
werden. Alle Arten der Verbindungsmittel mussen mit Rostschutz behandelt werden, der Einsatz der Schrauben
zum Befestigen von Gipskarton wird nicht empfohlen. Wir empfehlen die Locher fur die Holzschrauben /
Schrauben auf das 1,2-Fache des anzuwendenden Schrauben - oder Holzschrauben-durchmessers
vorzubohren. Wenn Schrauben ohne Frasen fur die Kopfeinsenkung verwendet werden, empfehlen wir
ebenfalls die Vertiefung fir das Versenken des Schraubenkopfs herzustellen. Fur das professionelle Schrauben
empfehlen wir pneumatische oder elektrische Schraubenzieher mit Drehzahlregulierung zu benutzen.

Die in diesem Kapitel angefuhrten Grundséatze (Schrauben ins Holz, Blech, Klamernlung, Nageln) gelten auch
beim Ankern im AuBenraum in den Fallen, wo die Platte den Untergrund fur das warmedammende
Kontaktsystem ggf. zusammengestellte Dachsystem bildet.

4.1.1Schraubenins Holz

Fur das richtige Befestigen der CETRIS® Platten an die Konstruktionen ist
der maximale Abstand der tragenden Konstruktion und der
Befestigungselemente einzuhalten. Fir das Befestigen der CETRIS®
Platten eignen sich am besten die selbstschneidenden Holzschrauben
mit Doppelgewinde, geharteter Spitze und Senkkopf mit Schnittkanten
zum Einsenken. Als Zusatzmaterial kann dieser Schraubentyp mit der
Handelsbezeichnung CETRIS®, Durchmesser 4,2 mm, Lange 35, 45, 55
mm zum Verbinden von zwei CETRIS® Platten im Schwimm-
bodensystem oder zur Befestigung der Platten an waagrechten und
senkrechten Holzkonstruktionen (FuBboden, Trennwande, Untersichten
ué.) geliefert werden. Beim Verankern sollte die Schraube mindestens
mit 2/3 ihrer Lange in die Holzkonstruktion eingreifen, fur die
Befestigung der FuBbodenplatten reicht eine Schraube, derer Lange die
Plattenstarke um 20 Uberschreitet.
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Selbstschneidende Schraube CETRIS fir Holz
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4.1.2 Schraubenins Blech

Zum Befestigen der CETRIS® Platten an Blechprofilen ist die
selbstschneidende Schraube CETRIS® 4,2 x 25 mm (dieser Schraube ist
mit Gewinde bis zum Kopf versehen) oder die Schrauben 4,2 x 35, 45, 55
mm (Gewinde bis ca. 2/3 der Lange) vorgesehen. Als tragende
Konstruktion werden am meisten die verzinkten Profle CW und UW
verwendet. Die waagrechten UW-Profile werden Uber die
schallddmmenden Unterlegscheiben in die Decken- (FuBboden-)
Konstruktion geankert. In die UW-Profile werden die senkrechten CW-
Profile eingelegt, die ca. 15 mm kirzer sein sollten als die Raumhohe.
Die CETRIS® Platte, welche die Wandverkleidung bildet, wird
grundsatzlich nur an den senkrechten Profilen (Standern - CW)
befestigt. Bei Verankerung an Blechprofilen sollte die Schraube
mindestens 10 mm Uber die Plattenstarke Uberragen. Wir empfehlen
die CETRIS® Platte vorzubohren. An der StoBstelle - senkrechte Fugen
am senkrechten CW-Profil - wird zuerst die naher zum Stander des CW-
Profils angeordnete CETRIS® Platte geankert. Geht man umgekehrt vor
(Ankerung am weichen Teil des CW-Profils), droht die Gefahr der
Profilverformung und anschlieBenden Verformung der Verkleidung.
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Selbstschneidende Schraube CETRIS fuir Blech



A) Festlegung des Widerstands gegen das Herausziehen der
Schraube senkrecht zur Plattenebene:

Prufmethode:

Art der Schraube:
(Vorbohren der Bohrung in der Platte mit Durchmesser von 3,5 mm)

CSN EN 320
CETRIS 4,2 x 35 mm

B) Festlegung des Widerstands gegen das Herausziehen der
Schraube parallel mit der Plattenebene:

Prifmethode: CSNEN 320
Art der Schraube: CETRIS 4,2 x 35 mm
(Vorbohren der Bohrung in der Platte mit Durchmesser von 3,5 mm)

Plattendicke d Widerstand Plattendicke d Widerstand
8 mm 597 N 22 mm 1039 N
10 mm 788 N
12 mm 1305N Hinweis: Informative Werte.

Innenwand - ohne Brandschutzanforderung (ggf. AuBenverkleidung
unter warmedammende Kontaktsysteme)

Innenwand - mit Brandschutzanforderung (ggf. AuBenverkleidung
unter warmedammende Kontaktsysteme)

Abstand der Abstand der
- Abstand | Abstand SeEL SRR VeI
Plattendicke der der Schrauben von der
(mm) Schrauben | Stutzen | der senkrechten
waagrechten
a (mm) b (mm) | Kante c,(mm)
Kanten ¢, (mm)
8 <200 <420
10 < 250 < 500
12,14 < 250 < 625
>25 <50 >50 <100
16,18,20 < 300
22,24,26,28,30 <350 <670
32,34,36,38,40 < 400

Innendecke - ohne Brandschutzanforderung (ggf. AuBenverkleidung
unter wairmedammende Kontaktsysteme)

Abstand | Abstand Abstand der S?hbrztjt:;‘ndvegn
Plattendicke der der Schrauben von der
(mm) Schrauben | Stttzen | der senkrechten
a (mm) b (mm) Kantec, (mm) WG
! Kanten ¢, (mm)
8 <200 < 420
10 <250 < 500 >25 <50 >50 <100
12 < 300 < 625

Innenwand - mit Brandschutzanforderung (ggf. AuBenverkleidung
unter wairmedammende Kontaktsysteme)

Abstand | Abstand Abstand der ScAhbrsathSndvec:n
Plattendicke der der Schrauben von der
(mm) Schrauben | Stutzen b | der senkrechten
a (mm) (mm) Kante c¢,(mm) EEE T
! Kantenc, (mm)
12 <200 < 420 >25 <50 >50 <100

Abstand der
Abstand der
Schrauben
: Abstand der | Abstand der | Schrauben
Plattendicke N von der
Schrauben a Stutzen b von der
(mm) waagrechten
(mm) (mm) senkrechten
Kanten ¢,
Kante ¢, (mm)
(mm)
10,12,14,16,18 <200 < 625 >25 <50 >50 <100

i
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FuBbodensysteme - fiir Details siehe Kapitel 6.6 und 6.7

Abstand der | Abstand der
: Abstand der | Abstand der Sl SSillies
Plattendicke N von der von der
Schrauben a Stutzen b
(mm) senkrechten | waagrechten
(mm) (mm)
Kante c, Kanten ¢,
(mm) (mm)
12
(Schwmmende obere Lage vorgebohrt,
FuBboden max. 300 mm
IZOCET, '
POLYCET)
16,18,20,22,24 >25 <50 50
CETRIS PD <300
(PDB) nach
Belastungsta
26,28,30,32,34, bellen
36,38 CETRIS <400
PD (PDB)

413 Klammern

Zum Befestigen der zementgebundenen Spanplatten (statisch tragend
sowie nicht tragend) am Holzuntergrund (Balken, Saule, KV-Balken ua.)
sind die pneumatischen Nagelmaschinen bestimmt. Je nach Typ und
Dicke der Platte stehen verschiedene Modelle zur Verfligung, die sich
mit der verwendeten Klammer (Drahtdurchmesser) und KérpergroBe
fur eine groBere Schlagkraft unterscheiden.

Schellentypen KG 700 CNK geh /DIN 1052/, Drahtdurchmesser 1,53 mm
KG 700 CDNK geh, fur Verbindung /Platte an Platte/

KG 745 CNK geh fur Platten max. Dicke 10 mm an Holz.

KG 722 CDNK geh fur Verbindung Platte an Platte Dicke 12x12 mm.
KG 718 CDNK geh fur Verbindung Platte an Platte Dicke 10x12 mm.
Empfohlene Nagelmaschinen: PN 755 XI/Kontakt, PN 755 XI/Automat

- Klammerlange bis 55 mm
- Version Automat mit Kadenz bis 300 Klammer/Min.

4.1.4 Nageln

Das Nageln kann zum Ankern der zementgebundenen Spanplatten
CETRIS® mit Dicke von 8 - 22 mm verwendet werden. Empfohlene
Grundsatze fur die Nagelung der Platten:

« Nageldurchmesser dn = 2,1-2,5 mm.

» minimale Nagellange = Plattendicke + 30 mm (min)

 die Nageln durfen nicht tiefer als 2 mm unter die Oberflache
eingesenkt werden.
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HD 7900 CNK geh /DIN 1052/, Drahtdurchmesser 1,83 mm
HD 9100 CNK geh /DIN 1052/, Drahtdurchmesser 2,00 mm
Nagelmaschine PN 9180 XIl/Kontakt

- Klammerlange bis 75(80) mm
- Modell XII mit groBBer Schlagkraft

Emfpohlene Grundsatze der Nutennagelung der Platten

«  Klammerabstand vom Plattenrand min. 20 mm

«  Klammerabstand voneinander min. 30 mm (36 mm bei Klammer
HD7900 und SD9100), max. 75 mm (am Umfang), max. 150 mm
innerhalb der Plattenflache

» Klammer schr zum Plattenrand, mindestens unter 30°

Empfohlene Schellenlangen (HD 7900 CNK geh, SD 9100 CNK geh)

Plattendicke(mm)‘ 12 14 ‘ 16 ‘ 18 ‘ 20 ‘ 22

Sche\lenlénge(mm)‘ 45 ‘ 50 ‘ 60 ‘ 70 ‘ 70 ‘ 70

« Typen der Nagelmaschinen Duo Fast CNP 50.1, CNP 65.1,
Haubold RNC 50M, RNC 65 S/WII, empfohlener Arbeitsdruck 6-8
Bar (max. 8 bar).

« minimale Abstande der Nageln in den Platten auf Holzbasis, von

« dem nicht beanspruchten Rand betragt der Nagelabstand
mindesten 5. D,, von dem beanspruchten Rand betragt der
Nagelabstand mindesten 7. D,..

« der gegenseitige Abstand der Nageln in den Platten betragt
mindestens 20. d,., Maximal 75 mm (Randstttzen), 150 mm
(Innenaussteifungen).



4.2 Verankerung im AulBenraum -
Holzschrauben (Schrauben)

AuBenverkleidung mit sichtbaren Fugen - System VARIO - fiir
Deails siehe Kapitel 7.1.3.1.

Zum Befestigen der zementgebundenen Spanplatten CETRIS®, welche
die sichtbare AuBenverkleidung bilden (Fassaden, Sockelbelage, Belage
von Dachuberhéngen, Untersichten ...), im System werden rostfreie ggf.
galvanisch behandelte Holzschrauben mit halbrundem oder
sechskantigem Kopf mit wasserdichter Anpressunterslegscheibe
benutzt. Diese Unterlegscheiben haben ihre untere Seite mit einer
Schicht vulkanisierten Elastomers EPDM versehen, der fur die
wasserdichte und elastische Materialverbindung sorgt. Der
Schraubentyp hangt auch vom Typ des Untergrunds - des eingesetzten
tragenden Rostes - ab. Beim Ankern in verzinkter (Aluminium-)
Konstruktion kénnen auch Nieten verwendet werden (siehe Kapitel
7.1.6.2).

Vorbohren der Platten (gilt fur Durchmesser der Holzschraube/des
Niets bis 5 mm).
Die CETRIS” Platten sind vorzubohren:

* @ 8mm bei Plattenldnge bis 1600 mm
* @ 10 mm bei Plattenlange Uber 1600 mm

Fur die Stabilisierung der Position ist immer min. ein fester Punkt
erforderlich (@ 5 mm). Dilatation zwischen den Platten 5 - 10 mm.

AuBenverkleidung mit Falzfuge - System PLANK - fiir Deails
siehe Kapitel 7.1.3.2.

Zur Befestigung der CETRIS® Platten im PLANK-System (Platten
Ubereinander gelegt) werden galvanisch behandelte ggf. rostfreie
Schrauben mit Kopf mit ebener Auflageflache benutzt.

Vorbohren der Platten (gilt fur Durchmesser der Holzschraube bis
5mm):

e Randschrauben - @ 8 mm

« Innenschrauben - 1,2-Faches des Schraubendurchmessers

Hinweis: Die empfohlene maximale Linge der CETRIS® Platte fur das
PLANK-System ist gleich dem Dreifachen der Spanne der senkrechten
Hilfsprofile (Latten) - dh. Bei Plattendicke von 10 mm max. 1500 mm und
bei Plattendicke von 12 mm 1875 mm.

Tabelle VARIO-Verankerungen

Abstand der Schrauben von AR S
Abstand | Abstand Schrauben
Platten- der senkrechten Kante c,
- der der i) von der
() Schrauben | Stdtzen waagrechten
a(mm) | b(mm) Kanten ¢,
Holz | Verzinkt | Aluminium (mm)
8 < 400 < 420
>30
10 < 500 < 500 <50
12 <500 | <625 |7 550 <70 | >70 <100
<50 >50
14 < 550 < 625 <70
16 < 550 < 700

* Gilt bei Verlegung der CETRIS® Platte mit waagrechter Abmessung
> 1875 mm Bohren

Tabelle PLANK-Verankerungen

Abstand der Abstand der
blatten. | Abstand | Abstand Schraubenvon | s paiben | Max.
starke der der der senkrechten von der Platten
(mm) Schrauben | Statzen | Kante ¢ (mm) waagrechten | -lange
a (mm) b (mm) Halk 7 et 14 Kanten c, (mm)
Aluminium ()
8 < 400 < 420 1260
10 < 400 <500 1500
12 < 350 < 625 >35 <50 min. 40 1875
14 < 400 < 625 1875
16 < 400 < 700 2100

* Gilt bei Verlegung der CETRIS® Platte mit waagrechter
Abmessung > 1875 mm

33

Verbinden



34



	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3
	Stránka 4
	Stránka 5
	Stránka 6
	Stránka 7
	Stránka 8
	Stránka 9
	Stránka 10
	Stránka 11
	Stránka 12
	Stránka 13
	Stránka 14
	Stránka 15
	Stránka 16
	Stránka 17
	Stránka 18
	Stránka 19
	Stránka 20
	Stránka 21
	Stránka 22
	Stránka 23
	Stránka 24
	Stránka 25
	Stránka 26
	Stránka 27
	Stránka 28
	Stránka 29
	Stránka 30
	Stránka 31
	Stránka 32
	Stránka 33
	Stránka 34
	Stránka 35
	Stránka 36
	Stránka 37
	Stránka 38
	Stránka 39
	Stránka 40
	Stránka 41
	Stránka 42
	Stránka 43



