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P yty cementowo-drzazgowe CETRIS® uk adane s  

na drewnianych paletach, które umo liwiaj  mani-

pulacj  przy pomocy wózków podno nikowych. 

Usztywnienie zapewnione jest przez zaci ni cie p yt 

na palecie ta m  w poprzek, opaskowanie wzd u ne 

wykonywane jest tylko na yczenie klienta.

P yty CETRIS® s  chronione przed wp ywami atmosfe-

rycznymi przy pomocy folii PE. Pakowanie p yt CETRIS® 

w foli  PE nie chroni p yt przed d ugotrwa ym nara e-

niem na dzia anie warunków atmosferycznych podczas 

przechowywania w niezadaszonym placu. Podczas 

przechowywania mo e doj  do zgi cia górnej p yty 

w wyniku szybszego wysychania górnej powierzchni. 

Mo na tego unikn  poprzez odwrócenie p yty.

P yty CETRIS® powinny by  sk adowane w zakry-

tych, suchych pomieszczeniach, aby nie nabiera y 

wilgotno ci przed zamocowaniem ich w konstruk-

cji. Podczas sk adowania palety z p ytami CETRIS® 

o tych samych wymiarach mo na uk ada  w kilku 

warstwach jedna na drug , maksymalnie jednak 

do wysoko ci 4 m.

Palet z p ytami CETRIS® z wyko czeniem po-

wierzchni (PLUS, FINISH, LASUR) nie mo na pod-

czas sk adowania uk ada  w stos.

Podczas przenoszenia p yty CETRIS® powinny by  

pouk adane na palecie. W przypadku innego spo-

sobu uk adania manipulacj  z p ytami prowadzi si  

w pozycji pionowej. Równie  r czne przenoszenie 

zaleca si  w pozycji pionowej.

Dane podstawowe o pakowaniu p yt cementowo-drzazgowych CETRIS®

P yty cementowo-drzazgowe CETRIS® w formacie podstawowym (wymiar 3 350 × 1 250 mm)

8 11,36 47,6 60 251,25 2 894

10 14,2 59,5 45 188,44 2 716

12 17,0 71,4 40 167,50 2 894

14 19,9 83,3 35 146,56 2 954

16 22,7 95,1 30 125,63 2 894

18 25,6 107,0 25 104,69 2 716

20 28,4 118,9 25 104,69 3 013

22 31,5 130,8 20 83,75 2 656

24 34,3 142,7 20 83,75 2 894

26 36,9 154,6 20 83,75 3 132

28 39,8 166,5 15 62,81 2 537

30 42,6 178,4 15 62,81 2 716

32 45,4 190,3 15 62,81 2 894

34 48,3 202,2 15 62,81 3 073

36 51,1 214,1 10 41,88 2 181

38 54,0 226,0 10 41,88 2 300

40 56,8 237,9 10 41,88 2 419

P yty pod ogowe CETRIS® PD, CETRIS® PDB (wymiar 1 250 × 625 mm)

16 22,7 17,8 50 39,0 895

18 25,6 20,0 45 35,1 906

20 28,4 22,2 40 31,2 895

22 31,5 24,6 35 31,2 868

24 34,3 26,8 35 31,2 946

26 36,9 28,8 30 23,4 865

28 39,8 31,1 30 23,4 932

P yty cementowo-drzazgowe CETRIS® IZOCET i NOPCET (wymiar 1 250 × 625 mm)

12
 upper board

17,0 13,3 70 54,7 950

12
lower board

17,0 13,3 70 54,7 950

P yty cementowo-drzazgowe CETRIS® AKUSTIC (wymiar 1 250 × 625 mm)

8 10,0 7,80 100 78,13 810

10 12,5 9,75 80 62,50 805

Izolacyjne p yty pil niowe do systemu pod ogowego IZOCET (wymiar 1 200 × 810 mm)

20 5,0 5,0 50 48,6 260

20 5,0 5,0 150 145,8 745

Uwaga: Format i sposób pakowania mog  si  zmienia  w zale no ci od dostarczanego asortymentu 

producenta p yt izolacyjnych.

P yty pod ogowe CETRIS® PDI (wymiar 1 220 × 610 mm)

34 33,5 24 30 22,32 750

Grubo  

p yty

 (mm)

Orientacyjny 

ci ar

(kg/m2)

Orientacyjny 

ci ar p yty

(kg/szt.)

Liczba p yt 

na palecie

(szt.) 

Powierzchnia 

p yt na pa-

lecie 

(m2)

Ca kowity orien-

tacyjny ci ar p yt 

wraz z palet

 (kg)

2.5  Pakowanie, sk adowanie, manipulacja



22

2 Program 

produkcyjny

2.6  Parametry ekspediowanych p yt

Pó wpust 

CECHA GRUBO  P YTY WYMAGANIE 

Grubo  nieszlifowanej p yty

8, 10 mm ±0,7 mm

12, 14 mm ±1,0 mm

16, 18 mm ±1,2 mm

20 – 40 mm ±1,5 mm

Grubo  szlifowanej p yty ±0,3 mm

D ugo  i szeroko  formatu podstawowego ±5,0 mm

Dok adno  podzia u d ugo ci i szeroko ci ±3,0 mm

Tolerancja prostoliniowo ci kraw dzi 1,5 mm/m

Tolerancja prostopad o ci 2,0 mm/m

Odchy ki przy frezowaniu, fazowaniu, nacinaniu wpustów i wypustów zosta y okre lone w ten sposób, aby by a utrzymana funkcjonalno  przy monta u.

Wpust i wypustWypust 

Wymiar Odchy ka Wymiar Odchy ka 

A1 1 / 0 A2 1 / 0

B1 0 / +1,5 B2 0 / +1,5

C1 0 / +2 C2 2 / 0

Wymiar Odchy ka Wymiar Odchy ka 

A1 ±0.5 A2 ±0.5

B1 0 / +0.5 B2 0.5 / 0

C1 0 / +2 C2 2 / 0

Wymiar Odchy ka 

A  0,5 / +0,5

B  0 / +1,5

C  0 / +2

Wszystkie wymiary w mm 

PARAMETR I. KLASA JAKO CI II. KLASA JAKO CI 

Odchy ka prostopad o ci maks. 2 mm/1 m d ugo ci maks. 4 mm/1 m d ugo ci

Dopuszczalne uszkodzenie kraw dzi maks. do g boko ci 3 mm maks. do g boko ci 30 mm

Wyst py powierzchniowe maks. 1 mm, vel. 10 mm maks. 1 mm

Zag bienia maks. 1 mm, vel. 10 mm maks. 2 mm

Ostatní

Rozstrz pione obrze a, nierówno ci 

powierzchni, zaprasowany cement, od amana 

kraw d , uszkodzenie powierzchni przez 

palety, uszkodzenie naro y i kraw dzi pi ami 

tarczowymi i nacinaj cymi.
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2.6.1 Tolerancje wymiarowe

Uwaga: Podane tolerancje zosta y okre lone zgod-

nie z EN 634-1.

2.6.2 Wygl d 

2.6.3 Us ugi 
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RODZAJ 

OTWORU

REDNICA OTWORU G BOKO  

POG BIENIA

 X (mm)

GRUBO  P YTY

(mm)d (mm) D (mm)

Bez pog bienia 4,5 – 8,0 ±0,5 - - 8 – 40

Bez pog bienia 10,0 – 12,0 ±1,0 - - 8 – 40

Z pog bieniem 4,5 ±0,5 9,5 ±0,5 2,5 ±0,5 12 – 40

Z pog bieniem 5,5 ±0,5 10,0 ±0,5 2,5 ±0,5 12 – 40

Z pog bieniem 6,5 ±0,5 17,0 ±1,0 5,0 ±1,0 12 – 40

D

d d

x

D

d d

x

Otwór przelotowy

Wyko czenie powierzchni

Okres gwarancji na odbarwienie (wg producenta 

farb) wynosi minimalnie 3 lata.

Odcienie kolorystyczne p yt CETRIS® FINISH (FINISH 

PROFIL, LASUR, DEKOR) mo na wybiera  z katalogu 

wzorów RAL lub NCS. Przydatno  wybranego od-

cienia kolorystycznego nale y jednak skonsultowa  

z producentem.

Lewa strona p yt CETRIS® z wyko czeniem po-

wierzchni jest pokryta jedn  warstw  farby podk a-

dowej (lakieru) – standardowo w odcieniu bia ym 

lub bezbarwnym. Pow oka ochronna nie ma dosta-

tecznej zdolno ci krycia napisów identyfikacyjnych 

p yt z ich lewej strony. Powierzchnia lewej strony 

mo e by  lekko uszkodzona z powodu manipulacji 

zwi zanej z produkcj  p yt CETRIS®.

Je eli na pro b  klienta wyprodukowano próbk  

o po danym odcieniu kolorystycznym, s u y ona 

wy cznie do orientacyjnej informacji o wybranym 

odcieniu kolorystycznymi stopniu krycia (ró nica 

pomi dzy r cznym nanoszeniem farby na próbk  

a maszynowym na produkowan  p yt ).

Odchy ka odleg o ci poszczególnych wywierconych 

otworów w p ycie wynosi maksymalnie ±5 mm.

Kraw dzie ukosowane i zaokr gloneWpust i wypust pó okr g y
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górna strona

Wymiar Odchy ka Wymiar Odchy ka 

D1 ±0,5 D2 ±0,5

N1 0 / +0,5 N2 0,5 / 0

Odchy ka 

Dok adno  obróbki ±0,5 mm
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2
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