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Abstrakt:

Jednim z deskovych matefialpro pouziti do vniniho i venkovniho prosdi je
cementotiskova deska. Omezeni pre@které pipady pouziti je dano pammé vysokou
vihkostni roztaznosti cemeniiskovych desek. Snizeni vlhkostni roztaznosti dzéahthout
caste’nou ndhradou vychozich surovin.

Abstract:

The cement-bonded particle board is one of thedimgl materials which can be used in
interior and in exterior applications. However, teeare some restrictions about its use
because of its humidity based expansion. Nevesg$eke reduction of the humidity based
expansion of the cement-bonded particleboards eaamadhieved by replacing some of the
source components.
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1. Uvod

Zakladnimi slozkami cementigkové desky jsou pojivo — cement a plnivorewhi hmota.
Zasadni vliv na vlhkostni roztaznost ma v tomigpad diewené plnivo. Plnivo nize byt
Cast&éné nahrazeno surovinami, které maji vysokou odolno®ti zménam vihkosti a
minimalni smr&tni.

2. Vybér a charakteristika alternativniho plniva

Na zaklad provedené reSerSe mezi materialy vhodnymi jakerrativni plnivo bylo
vybrano pro laboratorni testovani éené kamenivo. ProtoZze UR piasobi gimo i vyrobce
tohoto kameniva, zvoleno bylo lehké kamenivo z exoaanych jih a kridlic s obchodnim
oznaenim Liapor.

Praimyslovy proces vyroby lehkych kameniv z expandoeanyli a kidlic je razny
podle vlastnosti vstupniho materidlu. Zalezi naabbsvody a historii &chto girodnich
materialu. Vyrobce firma Lias Viitdv pouziva plasticky postup vyroby, vyrobu Siroké



frakce a nasledn&esné ttidéni na uzke frakce. Liapor je ve Viktiveé vyraken z tetihornich
cypriSovych jila, které tvagi nadlozi h&douhelnych sloji Sokolovské panve. Vypalovani
a expandovani probiha v rotach pecich p teplo€ 1100 az 1200 °C iP vyrobé nejsou
pouzivany zadné wé porotvorné fisady, podminkou expandace je pouze vhodirédni
sloZeni jilu a jeho dobré zpracovani.

Obrazek 1.: Letené kamenivo
Diky vynikajicim vlastnostem jil ve vyuzivaném lozisku a diky udrovni jejich

zpracovani pét tento typ lelleného kameniva se svou sypnou hmotnosti 300-5@63kg/
mezi nejlelti materialy tohoto druhu na &¥.

2.1. ZkousSeni

Pro laboratorni testy vzhledem k tléké&m vyrakinych desek byla zvolena frakce
unmklého kameniva 0-2 mm. Postwhto test byl zvolen tak, aby co nejingji simulovat
provoz vyrobni linky pro standagtmprodukované cementigkové desky.

Pti tomto vyrobnim procesu je do michacihdizeni ges vahy dopravendipravena
dievni hmota, kvalitni portlandsky cement, podle ptgey mineralizani latky a voda, jejiz
mnoZstvi se fizpasobuje podle nastiené vihkosti #eva.
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Ve vrstvicim z#éizeni se rozprog namichany materidl na rovh&egem oséené
ocelové plechy, které viiém sledu obihaji dokola. #aeni pracuje sétyfmi oddlenymi
vrstvicimi stroji umistnymi za sebou. Prvni &@vrtd komora vytvB pomoci ¥trného tidéni
kryci vrstvy desek, druha aeti komora jsou mechanické a rovnwnmym nanasenim
vytvéreji stedovou provazanou vrstvu. Plechy s rounem jsouostofy na sebe a lisovany
vysokym tlakem na jmenovitou tlogldi (cca 1/3 sypné tlodBy). Po urychleném
hydrat&nim procesu vytvrzovanim se desky odstohujifevgzou se do klimatizaiho
skladu, kde min. sedm dni dozravaji. Potom se deskyentatiskové desky susi na vihkost 9
% (x4 vahova %) a formétuji na zakladni r@ézm

Navrzeny byly 3 iizné receptury ve kterych byla vzdyedni hmota nahrazena
lehcenym kamenivem a elektrarenskym popilkem (pIniyensnou frakci). Popilek ve sisi
pini i funkci pojiva. Vyrobce lefeného kameniva nabidl recepturu z jejich zkouSekhyy
deskovych materiél Problematickym faktorem v této recefgtye ale vodni sdinitel (0,6),
ktery odpovida vodnim seéimitelaim z vyroben betonovych sisi. SnEs pro vyrobu
standart® produkované cementidkové desky je vyraznsussi — pohybuje se v rozmezi 0,4,
- 0,4. Testované receptury se tedy navzajem \iilodnot vodniho sotinitele, pongr mezi
dalSimi sloZzkami (portlandsky cement 42,5 R, ebalnsky popilek, lefené kamenivo
Liapor frakce 0-2 mm) byl konstantni.

Déavkovani a michani jednotlivych slozek probihaldaboratornich podminkéach.
Namichana sis byla volr sypana do malé formy, navrstvena na vysku 15 nsttaena na
cca 10-12 mm. Aby vysledna deskalandostaténou pevnost v tahu za ohybu byly do
krajnich vrstev (licova i rubova) vlozeny pasky mmavaci tkaniny (perlinky). V serigv
produkované cementiskové desky pevnost v tahu za ohybu Zajisdieveéné Fisky. V lisu
byl vzorek ponechan po dobu 10 hodintpplot 50°C. Poté prathlo odformovani vzorku a
volné skladovani v klimatizaim boxu (teplota 20°C).

Obrazek 3.: Vzorek receptucal

V ptipad variant s vodnim sd@initelem 0,4 a 0,5 nebyla dokonale zapracovana
vyztuzna tkanina do obou povichU snEsi s nejvysSim vodnim somitelem (0,6) bylo
zabudovani armovaci tkaniny velmi dobré. Po 7 drimdh provedeny prvni fyzikakhtesty, s
témito pramérnymi vysledky



Tabulka 1.: Pehled fyzikala mechanickych paramétr

Receptura Pevnost v Modul Objemovéa
tahu za ohybu pruznosti hmotnost
(vodni (MPa) (MPa) (kg/m3)
soutinitel)
1 (0,4) 2,07 765 1428
2 (0,5) 2,57 938 1478
3(0,6) 4,25 1049 1550
Dosazené vysledky byly porovndny s parametry labom&a vyrobené

cementatiskové desky (ze standartni &t). NejlepSi vzorek s plnivem z l&mého
kameniva (receptura 3) ma poléwi pevnost v ohybu jako cemeriskova deska, fiblizné
tretinovy modul pruznosti.

Z dosazenych vysledkje Zejmeé, Ze zvysSujici vodni sdnitel zlepSuje fyzikaly
mechanické parametry a spojeni hmoty s armovaciirtka. Toto ale nardzi na moznosti
vyrobni linky, ktera umi zpracovat $8i s nizkym vodnim sd@initelem. Na stavajicim
technologickém Zdzeni nelze cementovou desku s plnivem ZdeBho kameniva vyrobit.

3. Zaver

Vyvoj inovované smssi pro vyrobu cementové desky ma ale pd&vani. Ripadny
produkt bez tevéné hmoty by nil jednozn&né vyhody. FedevSim nehitavost — vzhledem k
sloZeni desky (bez organickych latek) by tento pkbdbyl zaazen do nejvysstitly reakce na
oher — Al. RovrZ Ize edpokladat vysokou pozarni odolnost u konstrukdésimych
timto deskovym materidlem. Pozitivem rozhdédga i tvarova stalost — minimalni smist a
roztaznost vlivem zemy vihkosti. Takova deska by byla vhodnym a stdhil podkladem
pod omitky, obklady do venkovniho priedi.
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