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ES KONFORMITATSZEUGNIS
Nr. 1020 — CPD - 070022430

Im Einklang mit der Richtlinie 88/1106/EG des Rates der Europaischen Gemeinschaften vom 21. Dezember
1988 (ber Annaherung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedsstaaten im Bereich der
Bauprodukte (Richtlinie Ober Bauprodukte — CPD), in der Fassung der Richtlinie 83/68/EG des Rates der
Europaischen Gemeinschaften vom 22, Juli 1993, wird bestatigt, dass das Bauprodukt :

zementgebundene Spanplatte CETRIS

fiir nichttragende Bauelemente fiir Anwendung im trockenen, nassen und duBeren Bereich,
Dicke der Spanplatte < 16.0 mm und fiir tragende Bauelemente fiir Anwendung im
trockenen, nassen und #uBeren Bereich, Dicke der Spanplatte = 16.0 mm

die auf den Markt durch:
CIDEM Hranice, a.s.

Hranice | - Mésto, Skalni &. 1088, 753 40 Hranice, Ident.Nr. 14617081
Tschechische Republik
angefiihrt

undin:

CIDEM Hranice, a.s. - Division CETRIS

Hranice | - Mé&sto, Nova ulice 223, 753 40 Hranice, Ident.Nr. 14617081
Tschechische Republik
hergestellt wurde,

bei dem Hersteller der Produktionssteuerung und den weiteren Priiffungen, der direkt vor Ort
abgenommenen Proben auf vorgeschriebene Weise unterzogen wird und dass die berechtigte
Person

Technisches Baupriifinstitut Prag, s.p.

die Eingangspriifungen entsprechender Charakteristiken des Produkttyps, die Eingangsinspektion
direkt am Ort der Produktion und der werkseigene Produktionskontrolle beim Hersteller
durchfiilhrte und die durchlaufende Aufsicht, Beurteilung und Genehmigung der werkseigene
Produktionskontrolle beim Hersteller vornahm.

Dieses Zertrifikat beweist, dass ale Bestimmungen betreffs der Konformtitdtsnachweisung und alle,
in der Anlage ZA der Norm

EN 13986:2003

beschriebenen Kennziffer erfillt wurden und dass dieses Produkt alle vorgeschriebenen
Anforderungen erflillt.

Dieses Zertifikat wurde zum erstenmal am 7. Juni 2004 ausgegeben und bleibt giiltig solange sich
die in der harmmonisieten technischen Spezifikation festgestelten Bedingungen oder
Herstellungsbedingungen im Ort der Produktion bzw. die werkseigene Produktionskontrolle selbst
ausdriicklich nicht &ndermn.

Die fiir Richtigkeit dieses Zertifikates ver
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Slegel der berechtigten Person 204 &y T

Ostrava, 7. Juni 2004 Ing. Clivier Castka

ertreter des Leiters der berechtigten Person
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Berechtigte Person 204 gemaR dem Beschluss UNMZ Nr. 3/2004
Benannte Stelle 1020
Filiale 0700 — Ostrava

PROTOKOLL

Uber Ergebnis der Produktzertifikation

gemah § 5 Absatz 1 Buchst, d) Verordnung der Regierung Nr. 190/2002 Sb. (System der Beurteilung 1) und
im Einklang mit der Richtlinie 89/106/EHS des Rates der Europdischen Gemeinschaften (Richtlinie iiber die
Bauprodukte — CPD), in der Fassung der Richtlinie 93/68/EHS des EG-Rates.

Nr. 070-022429

Produktbezeichnung:

Zementgebundene Spanplatte CETRIS
Typ / Variante: fiir nicht tragende Bauelemente fiir Anwendung im trockenen, feuchten und duBeren
Bereich, Plattendicke < 16.0 mm und fiir tragende Bauelemente fiir Anwendung im trockenen,
feuchten und im duBeren Bereich , Plattendicke 2 16.0 mm

Hersteller:
CIDEM Hranice, a.s.

Ident.Nr.: 14617081

Adresse: Skalni 1088, 753 01 Hranice | - Stadt

Betrieb: Division CETRIS

Adresse: Mova ulice 223, 753 40 Hranice

Auftrag: 2070040350 l
)

Anzahl der Protokollseiten inkl. Titelseite: 3  Seitenzahl der Anlagen: 18
Fiir Inhalt dieses Protokolls verantworiliche Person: vl

Ing. Vojtéch Sebek
Leitende Gutaghter

Fir Richtigkeit dieses Protokolls verantwortliche Person:

s
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Ing. Olivier Céstka
Leitervertreter der berechtigten Person

Stempel der berechligten Person 204

Ostrava, 7. Juni 2004

Upezernéni: Bez pisemného souhlasu zéstupee vedouciho autorizovane osaby se tento protokol nesmi repredukovat jinak, neZ cely.

Technicky a zkusebni Ostav stavebni Praha, s. p., Poboéka 0700 - Ostrava, U studia 14, 70030 Ostrava, Ceska republika
Tel. '+420 595 707 200, +420 595 707 201, Fax;+420 595 783 065, e-mail: ocastka@tzus.cz, www.lzus.cz,

BANKOVNI SPOJENI (BANK): KB PRAHA 1 CZECH REPUBLIC, ¢.U0.: 1501-931/0100,
N It 000 15R78 _DIG: CTO00156T8 /
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TZUS Praha, s.p. - puhuﬁké Ostrava 070-022429 _ Str.:2/5

1. Allgemeine Angaben
1.1 Angaben Uber den Hersteller

Handelsname : CIDEM Hranice a.s.
Sitz : Skalni Nr. 1088, 753 40 Hranice
Ident. Mr. . 14617081

1.2 Angaben liber das Produkt

Beschreibung des Produktes und dessen Anwendung: Zementgebundene Spanplatten
CETRIS sind Platten, die fir den Gebrauch im trockenen, feuchten und aufieren
Bereich, fir Herstellungstechnologie der Feuerschutz-Wande und —Trennwande,
Brandrenn-Decken und —Untersichten bestimmt sind. Weiterhin werden die CETRIS
Platten fir Durchfihrung der Bodensysteme CETRIS angewendet. Die CETRIS
Spanplatten sind auch fir die inneren, &duBeren, vertikalen und horizontalen
Bauwerkteile bestimmt, z.B. fir Verkleidung der Geb&uden, der Untersichten usw. In
Verbindung mit den weiteren Konstruktionsmaterialien kénnen die CETRIS
Spanplatten ab Dicke 16 mm auch tragbare Bauelemente bilden.

Die CETRIS Spanplatten werden aus Holzmasse, Zement, Wasser und
Hydratationszusatzstoffen im Grundmaf 1250 x 3350 mm und in Dicken 8 bis 40 mm
in der Dickenskala je 2 mm hergestellt. Aus der Grundvariante der Spanplatten
werden nach den Kundenanforderungen auch die, in kleinere MaRen geteilten
Spanplatten, gefrésten, gebohrten und oberflachenbehandelten Platten hergestelit.

Auswahl des Vertreters: Die Vertreter wurden nach den Vorgéngen CSN EN 13986
und CSN EN 326-1 ausgewahlt, zum Reprasentanten der Produkigruppe
zementgebundene Spanplatte CETRIS wurden stichprobenweise 3 Stlck Spanplatten
in Dickengrundausflhrung 24 mm ausgewahlt.

1.3 Verzeichnis der seitens des Herstellers zwecks Durchfiihrung der Zertifikation
tibergebenen Unterlagen

e Antrag auf Leistung der berechtigten Person — Zertifizierung des Produktes gemal
§ 5 Absatz 1 Buchst. d) NV Nr. 190/2002 Slg. Nr.

¢ Beschreibung der werkseigenen Produktionskontrolle der zementgebundenen
Spanplatten CETRIS

e Zertifikat des Steuerungssystems der Gesellschaft CIDEM Hranice, a.s. inkl.
Protokolle Uber regelmaRige Aufsicht gema® EN 1SO 9001:200, LRQA Prag,
7.1.2004,

e AuRerung des Herstellers DENAS COLOR a.s. zum Inhalt der Gefahrstoffe in
Anstrichfarben DENASIL und DENAPOL inkl. Anlage mit Sicherheitsblattern der
Anstrichfarben, vom 14.4 2004,

¢ AuRerung des Herstellers STOMIX spol. sr.0. zum Inhalt von Pentachlorphenol
und Formaldehyd in den Produkten Gamadekor F, Gamadekor SA, HC-3,
Deltakryl Z2, Decklacke AK und AK-C, Penetrationslack EH, Marmorschutt
Saxogran und Carolith inkl. Anlage mit Sicherheitsblattern, vom 13.4.2004,

1.4 Verzeichnis sonstiger, bei der Produktzertifizierung angewendeten Unterlagen
e IP AQ 99, TZUS Prag, April 2004
1.5 Technische Spezifikation bezogen auf Produktzertifizierung

o (SN EN 13986:2003 Spanplatten auf Holzbasis fir Anwendung im Bauwesen -
Charakteristiken, Konformitatsbewertung und Bezeichnung

e (SN EN 634-2:1998 zementgebundene Spanplatten — Spezifizierung - Teil 2:
Anforderungen an die, mit Portlandzement gebundenen Spanplatten fur den
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1.6
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Informationen liber die letzte Produktzertifizierung
Das Produkt wurde in dem letzten Zeitraum im Nationalregime gema® NV CR

163/2002 Slg. und CSN EN 634-2 gepriift,

2 Beurteilung des Produktes

2.1

Technische Anforderungen

Das Produkt wurde anhand CSN EN 13986 und CSN EN 634-2 nach erfassenden
Eigenschaften beurteilt:
Feuerreaktion
Biegefestigkeit
Biegeelastizitatsmodul
Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene
Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenebene nach Zyklen
Quellung

Quellung nach Zyklen
Konstruktionseigenschaften Festigkeit (Elastizitatsmodul)
Aufprallbestandigkeit

2.2 Verzeichnis der Priif- und Beurteilungsprotokolle:

Prag, s.p. Filiale Ostrava

L ]

Bericht Nr.

Produktionskontrolle bei dem Hersteller, AQ 204 vom 10.5.2004,
2.3 Auswertung der Priifergebnisse und Beurteilung des Produktes

Protokoll (iber Typenpriifung Nr. 1020 — CPD — 070022427 vom 4.6.2004, TZUS

070-022428 Uber Ergebnis der Beurteilung der werkseigenen

Betrachiungseige Priifungs- i Priifungs- gefordertes!
~ nschaft | Protokol Prufverfahren Ergebnis deklariertes Niveau | AUTTHQ
i 2 3 4 3 f

Feuerreaktion Gemdal Tab. Nr. 8 EN 13986 a .
Beschluss der Kommission Nr. | B-s1, d0; Br-s1| B-s1, d0; Br-51 Vorschriftsmalig
2000M147/EC

Biegefestigkeit | Siehe Anlage 9,75, 11,44, & ? VorschriftsmARi

| Nr.1 07437027 10,24 Nimm’ 29,0 Nimm™ | sméakig

Biegeelastizitdtsm nichttragend

odul - = 4000 Nimm® | .
Siehe Anlage 5472, EDE»E.q roractiv 4R
K 1 07437027 5457 N/mm? iragend riftsmafiig

= 4500 N/mm’
Zugfestigkeit Siehe Anlage | g74a1007 0.52, 0,58, D 51 > 0.5 Nfmm? VorschriftsmaRig
~|[Nr 1 N/mm’ :

Zugfestigkeit nach | Siehe Anlage 07437027 | 0,33, 0,30, 0,30 | 2 T

Zyklen N 1 07437026 |  Nmm’ 2 0,3 N/fmm .vorscjnrjﬁsma ig

Quellung ﬁire!]le Anlage 0743T026 017, U‘,:;; 3,016 max. 1.5 % VorschriftsméRig

Intervallguellung ﬁi::r:e Anlage 0743T026 0,23, 0@,:26' 0,26 — Vorschriftsmégig

& i [+]

Konstruktionseige

nschaften — siehe Anl 07437027

Festigkeit ! N‘E TE 40¢ |ESNENT788 | 4737 Nimm’ > 4500 N/mm® | VorschriftsmaBig

(Elastizitatsmodul | ESN EN 1058

) _ m “f.“\

Aufprallbesténdig | Siehe Anlage ffe CAMoglichkeit der |

et K o1 07437018 3 :H. _h_ eilé, wew-ren dung | | Vorschriftsmagig

=" e
2 (3
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TZUS Praha, s.p. - poboéka Ostrava 070-022429 Str.:4/5
Betrachtungseige Prifungs- ? Priifungs- geforderies/
nschaft Protokoll Fiivararen Ergebnis deklariertes Niveau SlFRINg
1 2 3 4 ] &
der Spanplatte
Lange 52 (41)
mm, und ohne
Risse Funktion
ungestort
Breite * 2 mm
Dicke bis 12 mm £ 0,/ mm % BT
Dicke bis 15 mm + 1.0 mm § Tl
Siehe Anlage 3 G e
07437024 Vorschriftsmaii
Dicke bis 19 mm | Nr. 1 + 1,2mm + 12 ?
2 mm
| + 0,57 mm '
Dicke iber 19 mm | - 1,06 mm 15
£
max. 1,5 mm/m 1,5mm;
Seitengeradheit 1 max. 2,0 mmim | ax 1o MMM
Rechtwinkligkeit ; max. 2,0 mm/m

3 Beurteilung des Produktionssteuerungssystems

¢ Die Beurteilung wurde am 9.4.2004 durchgefiihrt

3.1 Forderung der technischen Spezifikation an die werkseigenen
Produktionskontrolle
e Die Forderungen an die werkseigene Produktionskontrolle sind in der CSN EN
13986 enthalten
3.2 Auswertung der werkseigenen Produktionskontrolle:

¢ Die Auswertung entnehmen Sie aus dem Bericht Uber werkseigene
Produktionskontrolle.

4 Beschluss

Das Produktmuster entspricht den betrachteten Eigenschaften der technischen
Spezifizierung. Das  Produktionssteuerungssystem  entspricht  der  technischen
Dokumentation und es ist dessen ordentliche Funktion gesichert. Die in diesem Protokoll
angefiihrten Feststellungen und Beschllisse gelten unter der Voraussetzung, dass keine
Anderungen der Umsténde, unter denen die Beurteilung der Konformitét durchgeflihrt wurde,
vorgenommen werden und falls diese eventuelle Anderung die Eigenschaften der Produkte
nicht beeinflussen kann (z.B. Anderung der technischen Vorschriften, technischen
Spezifikation, Herstellungstechnologie, Eintrittsrohstoffe und Produktionseinrichtungen).
Technische Dokumentation des Produktes muss im Einklang mit Bestimmung § 5 Absatz 1
Buchst. d)} Regierungsverordnung Nr. 190/2002 Slg. durch Berichte (ber Aufsicht Gber
ordentliche Funktion des Produktionssteuerungssystems erganzt werden.

UMNMZ
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5 Anlagen

5.1 Protokoll Nr. 1020 - CPD - 070022427 Uber die Anfangsprifung des Typs der
zementgebundenen Spanplatte CETRIS vom 7.6.2004, AQ 204 -TZUS Prag, s.p.

Filiale Ostrava,

5.2 Bericht Nr. 070-022428 Uber Ergebnis der Beurteilung der werkseigenen
Produktionskontrolle beim Hersteller, AO 204 - TZUS Prag, s.p. Filiale Ostrava vom
22 .4.2004,
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