Opracovani

cementotriskovych desek CETRIS®
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Opracovani

cementottiskovych desek CETRIS®

www.cetris.cz/pagedata_cz/sluzby-povrchove-upravy.pdf

Velka vyhoda cementotiiskovych desek CETRIS® spociva v tom, Ze je lze opracovavat vSéemi béznymi dievoobra-
bécimi stroji. Pro profesionalni opracovani desek CETRIS® by se mély pouzivat jen nastroje opatfené tvrdokovem.
Desky CETRIS® Ize fezat, vrtat, frézovat a brousit.

4.1 Déleni

Déleni desek Ize provadét pfimo ve vyrobnim za-
vodé podle poZadavkd zakaznika na specialnim
zarizeni. Pokud chce zéakaznik délit
desky na vlastnim zafizeni,
doporucujeme pouzit béz-
né nastroje na déleni dre-
va, opatifené tvrdokovem
(SK platky). Kvali docileni
optimalni fezné rychlos-
ti 30 — 60 m/s je
vhodné pouzivat
stroje s elektronic-
kou regulaci otacek. Desky s
povrchovou uUpravou (CETRIS®

4.2 Vrtani

Podle zékaznikem predlozeného vrtaciho planu je
mozné vrtat desky, véetné zahloubeni, pfimo ve
vyrobnim zavodé.

FINISH, CETRIS® PROFIL FINISH) je nutné fezat za-
sadné vzdy po rubové (neupravené) strané desky,
tak aby nedoslo k poruseni licové — upravené plochy.
lhned po opracovani desek s povrchovou Upravou
je nutné hranu zbavit prachu a opatfit natérem.

Pti fezani desek CETRIS® dochazi ke vzniku velmi
jemného, prasného odpadu. | kdyz prach neobsahuje
zadné zdravotné zavadné latky, doporucujeme jeho
odsavani z davodl ochrany pracovniho prostiedi.

Zavislost pribéhu na fezné rychlosti obrabéciho nastroje »

n = otacky nastroje)

4.3 Frézovani

Cementotfiskové desky CETRIS® Ize dle pozadavk(
zékaznika frézovat (napf. polopero, pero a dréazka,
srazeni hran apod.).
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Pro vrtani desek CETRIS® Ize pouzit vrtaky na kov
(HSS). PFi ruénim vrtani je vhodné poutzit elektric-
ké vrtacky s elektronickou regulaci otacek. Desky
s povrchovou upravou (CETRIS® FINISH, CETRIS®
PROFIL FINISH) se vrtaji zdsadné smérem z licové
(upravené) strany, pti vrtani z rubové strany by doslo
k poskozeni licové plochy.
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Pokud chce zakaznik frézo-
vat desky na vlastnim za-
fizeni, plati stejné zasady
jako pro pfedchézejici zpa-
soby opracovani. Pfi frézo-
vani je v8ak nutno pfihlizet
k mechanickym vlastnos-
tem (min. tloustky) desek
CETRIS®. Doporucéena fezna
rychlost se pohybuje v inter-
valu 25 — 35 m/s.
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4.4 Brouseni

Celoplosné strojni brouseni cementotfiskovych de-
sek CETRIS® se ve vyrobnim zavodé provadi pro
zhotoveni podlahové brousené desky CETRIS® PDB
z ddvodu snizeni tloustkové tolerance na =0,3 mm.

Ruéni brouseni Ize provadét ve styku desek tam, kde
je nutné odstranit nerovnosti v ploSe nebo zdrsnit
povrch desky. Pouzivaji se elektrické ruéni brusky
s brusnym papirem zrnitosti 40 — 80. | v tomto pfi-
padeé je vhodné odsavani vzniklého prachu.
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